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Anderungsmitteilung
Fiir den Ausbildungsbetrieb

Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2021
3141/3101 Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik
Arbeitsauftrag — Vorbereitung der praktischen Aufgabe

Sehr geehrte Damen und Herren,

Jagerstrale 30
70174 Stuttgart

www.ihk-pal.de

Telefon +49(0)711 2005-0
Telefax +49(0)711 2005-1830

Stuttgart, 18. Februar 2021

wir méchten Sie darauf hinweisen, dass der GRAFCET-Plan G1 auf Seite 29 wie in der fol-
genden Darstellung korrigiert werden soll.

Steuerung
[ 10
+ !Bo+F9
| # “1—” G2 {INIT} | G3 INIT)
| esanmy ||| g aNim jE? (INIT}
2
— MO:=0
+ KO*F9
G1




Bitte informieren Sie Ihre Ausbildungsbetriebe.
Mit freundlichen GrifRRen
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PAL - Priifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwickiungsstelle

IHK Region Stuttgart

Jagerstralle 30

Industrie- und Handelskammer 70174 Stuttgart
Handwerkskammer www.ihk-pal.de

Berufsbildung

Telefon +49(0)711 2005-0
Telefax +49(0)711 2005-1830

Stuttgart, 6. April 2021

Anderungsmitteilung
Fiir den Ausbildungsbetrieb

Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2021
3141/3101 Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik
Arbeitsauftrag — Vorbereitung der praktischen Aufgabe

Sehr geehrte Damen und Herren,

wir méchten Sie darauf hinweisen, dass der GRAFCET-Plan G6 auf Seite 32 der ,Bereitstel-
lungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb / Vorbereitungsunterlagen fur den Priifling wie
in der folgenden Darstellung korrigiert werden soll.

Leuchtmelder
6.0
== %10

| X2.2* 1Hz + X2.3 | TXSw¥a2)* 1Hz + X2.4

Bel P3 P4

| X3.3*[0<S21<4]* 1Hz | X8.2 * X2.4 * 1Hz
T

Bitte informieren Sie lhre Ausbildungsbetriebe.

Mit freundlichen GriiRen

lhre

IHK Region Stuttgart

PAL - Priifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle
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PAL - Priifungsaufgaben- und
Lehrmittelentwickiungsstelle

IHK Region Stuttgart

. Jagerstralke 30
Industrie- und Handelskammer 70174 Stuttgart

Handwerkskammer www.ihk-pal.de
Berufsbildung

Telefon +49(0)711 2005-0
Telefax +49(0)711 2005-1830

Stuttgart, 24. Juni 2021

Anderungsmitteilung
Fiir den Prifungsausschuss

Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2021

3141/3101 Elektroniker/-in fiir Automatisierungstechnik
Arbeitsauftrag — Durchfiihrung der praktischen Aufgabe

Sehr geehrte Damen und Herren,

wir méchten Sie darauf hinweisen, dass der GRAFCET-Plan G5 auf ‘Blatt 5, Seite -2-(2) wie
in den folgenden Darstellungen korrigiert werden soll.
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Bitte informieren Sie lhre Priifungsausschiisse.
Mit freundlichen GriiRen

lhre

IHK Region Stuttgart

PAL - Prufungsaufgaben- und
Lehrmittelentwicklungsstelle






Vor- und Familienname:
| H K Blatt 1
Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2021 Ll R,
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in flr EG
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
Allgemeine Informationen 1/4

1 Allgemein
Die Blatter 1 bis 10 enthalten alle Informationen, die fiir die Durchfiihrung der praktischen Aufgabe in
ihren Phasen Information, Planung, Durchfiihrung und Kontrolle notwendig sind.
Der Anderungsauftrag besteht aus folgenden Aufgaben:
- Erweiterung des SPS-Grundprogramms entsprechend dem Anderungsauftrag

— Sichtkontrolle der Sortieranlage

- Inbetriebnahme des erweiterten steuerungstechnischen Teils der Sortieraniage anhand des eigenen
geplanten und erstellten SPS-Programms, ggf. Fehler beseitigen und das Ergebnis dokumentieren

2 Vorgabezeit: 6 h

3 Priifungsunteriagen, die jeder Priifling zusédtzlich zu dem Heft ,Bereitstellungsunterlagen fiir den
Ausbildungsbetrieb, Vorbereitungsunterlagen fiir den Priifling” und den Standard-Bereitstellungs-
unterlagen benétigt:

— Blatt 1 Allgemeine Informationen

-Blatt2  Auftragsbeschreibung

—-Blatt 3  Beschreibung der GRAFCET-Funktionen
- Blatt 4 GRAFCET-Funktionsbeschreibung
—-Blatt5 GRAFCET-Funktionsbeschreibung
—Blatt6  GRAFCET-Funktionsbeschreibung
-Blatt 7  GRAFCET-Funktionsbeschreibung

- Blatt 8  Arbeitsplan/Anderungsauftrag

—Blatt9  Sichtkontrolle Anlage

—Blatt 10 Selbstkontrolle/Inbetriebnahme

4 Durchfiihrung der praktischen Aufgabe

Informationsphase

Sie sollen in der Informationsphase zeigen, dass Sie sich in die Unterlagen einarbeiten und Informationen
entnehmen und Ubertragen kénnen.

Planungsphase
Sie sollen in der Planungsphase zeigen, dass Sie

— einen Arbeitsplan mit den notwendigen Arbeitsschritten aus den Vorgaben des Anderungsauftrags
erstellen kénnen (Blatt 8).

- die Programménderungen der SPS-Steuerung und die dazugehérigen Anderungen der Unterlagen, wie
nachfolgend beschrieben, selbststandig und fachgerecht planen kénnen.

Sie haben die Md&glichkeit, lhre Programmanderung direkt in das SPS-System einzugeben.

Anderungen bzw. Erganzungen sind mit Bleistift in die Schaltungsunterlagen des Hefts
»Bereitstellungsunterlagen fiir den Ausbildungsbetrieb, Vorbereitungsunterlagen fiir den Priifling“
einzutragen.

Bitte Riickseite beachten!

© 2021, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten ~ S21 3141/3101 P -df-weiB-211220 -1-(2)
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Durchfiihrungsphase

Sie sollen in der Durchfiihrungsphase nachweisen, dass Sie eine Automatisierungsanlage anhand lhrer
Programmierung in Betrieb nehmen und notwendige Einstell- und Messarbeiten durchfiihren kénnen.

Sie haben die Méglichkeit, bei fehlerhafter Planung oder fehlerhafter Ubernahme des SPS-Programms diese
Fehler zu beseitigen. Dies kann direkt bei der Inbetriebnahme, also am Inbetriebnanmeplatz geschehen.

Entscheidend ist die Ubergabe einer funktionstiichtigen Sortieranlage an den Priifungsausschuss.

Das SPS-Programm ist flir Dokumentationszwecke auf dem vorbereiteten Datentrager zu sichern und als
Papierausdruck dem Priifungsausschuss zu ibergeben. Beides ist jeweils mit Vor- und Familiennamen
und Priflingsnummer zu versehen.

Kontrollphase
Nach Fertigstellung der Sortieranlage erfolgt die Inbetriebnahme nach den DIN/VDE-Vorschriften.
Sie sollen in der Kontrollphase zeigen, dass Sie

— die Sichtkontrolle der Sortieranlage vornehmen kénnen. (Blatt 9)
Fihren Sie die Sichtkontrolle durch und entscheiden Sie fir jeden Prifpunkt, ob
Maéngelfreiheit vorliegt. Tragen Sie das Ergebnis in die entsprechenden Felder ein.

— die elektrische Steuerung in Betrieb nehmen und ggf. Fehler beseitigen kénnen. (Blatt 10)
Prifen Sie die Funktionen der Sortieranlage und dokumentieren Sie das Ergebnis
durch Ankreuzen der Teilfunktionen.

ACHTUNG: Das Messen und Prifen an spannungsfiihrenden Teilen > 50 V ist nur unter Aufsicht des
Prifungsausschusses zuldssig.

Abgabe

Kennzeichnen Sie alle Unterlagen mit Ihrem Vor- und Familiennamen sowie lhrer Priflingsnummer und
tiberreichen Sie diese dem Priifungsausschuss.

S21 3141/3101 P -df-weiB-211220 Blatt 1



Vor- und Familienname:
I H K Blatt 2
Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2021 CAT I geres e Datum:
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fur EG
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
Auftragsbeschreibung 1/4

Die Anlage soll um folgende Funktionen erweitert werden:

— Automatische Leerfahrt nach Sicherheitsabschaltung

— Zahlen der Teile, die in die Magazine aussortiert werden

- Vorgabe unterschiedlicher Stoppzeiten im Automatikbetrieb (Programm)

Die Funktionalitat der ,Vorbereitung der praktischen Aufgabe” dndert sich nicht. Das heiBt, die Vorgdnge bis zur
Anwahl der Betriebsart entsprechen denen des Programms der ,Vorbereitung der praktischen Aufgabe“.

Anderung im Handbetrieb - ergénzende Funktionen

Einstellung Funktion:

-S21:

4 Bandlauf rechts schnell
5 Bandlauf links schnell

Anderung der Funktionen des Automatikbetriebs

Folgende Anderungen sollen integriert werden:

Aus Grinden der Prozessoptimierung soll die Stoppzeit vor dem Start vorwéhlbar sein. Diese Vorwahl wird durch
-S21 getroffen. Méglich soll eine Stoppzeit von 1 s bis 5 s sein. Es stehen damit flnf Ablaufprogramme zur Ver-

figung.

Die Vorwahlphase wird durch das"BIinken von -P11 angezeigt. Sie liegt zwischen der Auswah| des Automatikbe-
triebs und dem Start der Anlage. Ubernommen wird die Vorwahl durch Betatigung von -S11.

Wahrend des Ablaufs ist keine Programmanderung maoglich.

Die vorgewdahlite Stoppzeit wird wie beim Grundprogramm Uber -P22 in Sekunden angezeigt. Die Anzeige von
-P21 entspricht ebenfalls der des Grundprogrammes (Anzeige des Ablaufs der vorgewahlten Zeit wahrend der

Stoppphase).
AuBerdem wird der Bandlauf verandert:

Der Bandtransport des Wirfels bis zur Stoppposition soll wie im Grundprogramm in der langsamen Geschwin-
digkeit erfolgen. Nach Ablauf der Stoppzeit soll der Wiirfel dann in der schnellen Geschwindigkeit zum ,Magazin

Gutteile” transportiert werden.

Aus Griinden der Qualitatssicherung muss jeder Wiirfel, der den Prozess mit Programmunterbrechung durchlau-
fen hat, in das ,,Magazin Ausschuss® aussortiert werden. Dabei wird der Wiirfel mit der schnellen Geschwindig-

keit zur Stopppaosition transportiert und dort von -M7 aussortiert.
Dieser Vorgang wird mit -S12 gestartet, wenn der Automatikbetrieb nach einer vorherigen Unterbrechung akti-

viert wird.

Ist der Wiirfel aussortiert, bleibt die Anlage gestartet und wartet auf einen neuen Wiirfel (sieche Grundprogramm).
Die vorgewahlte Stoppzeit bleibt bestehen.

Die Anzahl der Wiirfel, die im Automatikbetrieb in die Magazine aussortiert wurden, ldsst sich im Automatikbe-
trieb von der 7-Segmentanzeige anzeigen. Die Z&hler lassen sich zurlicksetzen.

© 2021, IHK Region Stuttgart, alle Rechte vorbehalten ~ S21 3141/3101 P -df-wei3-020221 -1-(1)
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IH K Vor- und Familienname: Blatt 3
Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2021 SRR g patum:
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in flr EG
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
Beschreibung der GRAFCET-Funktionen 1/4
Eingange Ausgange

BO ~Betriebsdruck i. O.* MO LDruckluft EIN“ angesteuert

B1 »1eil auf Rutsche/Teil vor -M4“ bedampft M4_0 -~M4 ausfahren” angesteuert

B2 »1eil nach -M4"“ bedampft M4_1 »~-M4 einfahren angesteuert

B3 ~~M4 eingefahren” bedampft M7_0 »-M7 ausfahren® angesteuert

B4 +~M4 ausgefahren® bedampft M7_1 »-MT7 einfahren“ angesteuert

BS +~-M7 eingefahren* bedampft P3 ,Handbetrieb” leuchtet

B6 -~M7 ausgefahren* bedampft P4 L~Automatikbetrieb” leuchtet

B7 »1eil vor Ausschussmagazin® bedampft P5 »Anlagenstopp” leuchtet

B8 ~Qutteil verldasst Band" bedampft P6 <Anlagenstart” leuchtet

Bi1 ~Ausschuss verldsst Band“ bedampft P7 »Handansteuerung® leuchtet

F1 ~Motorschutz langsam” nicht ausgelst P11 LZeitvorwahl ibernehmen” leuchtet

F2 »Motorschutz schnell” nicht ausgeltst P12 »Leerfahrt quittieren” leuchtet

F9 Bedienerschutz quittiert P13 »Betriebsdruck i. O.” leuchtet

KO ~Betriebsspannung” EIN P15 ~Motorschutz ausgeltst” leuchtet

S2 ~Abwahl der Betriebsart” betéatigt P21 Ausgabewert

S3 -Handbetrieb” betéatigt P22 Ausgabewert

S4 L~Automatikbetrieb® betatigt al ~Bandlauf rechts langsam” angesteuert

S5 ~Anlagenstopp” betatigt Q2 ~Bandlauf rechts schnell” angesteuert

S6 ~Anlagenstart” betatigt Q3 ~Bandlauf links schnell* angesteuert

S7 »,Handansteuerung“ betatigt Prozessvariablen

S8 ~Gutteile anzeigen” betatigt 1Hz Blinktakt 1 Hz

S9 LAusschuss anzeigen“ betatigt ASZ Ausschusszahler

S10 . Teilezéhler zurlcksetzen® betatigt GTZ Gutteilzahler

811 LZeitvorwahl (ibernehmen® betéatigt SZ Schrittzahler

S12 | ,Quittierung Anlage leergefahren® betatigt WZ Wartezeitregister

S21 Eingabewert







Vor- und Familienname:
I H K Blatt 4
Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2021 Priffingsnummer: patum:
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fir EG
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
GRAFCET-Funktionsbeschreibung 1/4

Achtung: Bei den GRAFCET-Funktionen der GRAFCET-Plane sind die von NO/NC abhangigen Signalzustande

nicht berlcksichtigt.

Beachten Sie flr eine korrekte Interpretation die jeweilige Beschreibung der GRAFCET-Funktion (siehe Blatt 3).
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Vor- und Familienname:
I H K Blatt 5
Abschlusspriifung Teil 2 — Sommer 2021 RAIg SR Datum:
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fur EG
Durchfithrung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
GRAFCET-Funktionsbeschreibung 1/4
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Vor- und Familienname:
| H K Blatt 6
Abschlusspriifung Teil 2 — Sommer 2021 SRR Datum:
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fur EG
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
GRAFCET-Funktionsbeschreibung 1/4

Leuchtmelder
| | (F1+F2)*1Hz
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Vor- und Familienname:
|H K Blatt 7
Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2021 R Gtk
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fur EG
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
GRAFCET-Funktionsbeschreibung 1/4
Leerfahrt Wartezeitvorwahl
94 x3.2 9.0
80l 1 s71=0
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Teilezahler
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4x5.5* B8 9(X5.7 + X5.8) * B11
1010 1 [GTZ):=[GTZ]+1 | [ASZ]:=[ASZ] + 1
A
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Vor- und Familienname:
I H K Blatt 8
Abschlusspriifung Teil 2 — Sommer 2021 Prifflingsnummer: Rature
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fur EG
Durchfiihrun_g der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
Arbeitsplan/Anderungsauftrag 1/4

Tragen Sie in dieses Formblatt die wesentlichsten Arbeitsschritte des Anderungsauftrags ein. Beschreiben Sie
stichwortartig die Aufgaben in den Phasen Information, Planung, Durchfiihrung und Kontrolle.

Nr.

Lfd.

Arbeitsschritte/Anderungsauftrag in den Phasen Information, Planung, Durchfiihrung und Kontrolle

1

e |[nformation
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Vor- und Familienname:
| H K Blatt 9
. : Prafli : :
Abschlusspriifung Teil 2 - Sommer 2021 rERRR Batm
Arbeitsauftrag Elektroniker/-in fir EG
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe Automatisierungstechnik
Sichtkontrolle Anlage 1/4
Auswahl Bewertung
Bezeichnung 0 bis 10
IHK | PAY Punkte
X Anlage:
X Typenbezeichnung: — Hersteller:
X Netzspannung: Baujahr:
Erstpriifung Wiederholungsprifung
X Grund der Prifung: [—
Anderungsprufung Instandsetzungsprifung
Priifung nach: DIN VDE 0100-600 X |. o nicht
i.0. | .
Sichtkontrolle DIN VDE 0113 X i.0.
X Die elektrischen Betriebsmittel stimmen mit der technischen Dokumentation
iberein.
Betriebsmittel entsprechen den Betriebsmittelnormen, Auswahl aus der
DIN VDE 0100 und den Angaben der Hersteller.
X Betriebsmittel sind ohne sichtbare, die Sicherheit beeintrachtigende
Beschadigungen.
X SchutzmaBnahmen gegen elektrischen Schlag
Brandschottungen vorhanden/Vorkehrungen gegen Ausbreitung von Feuer
Schutz gegen thermische Einfliisse
X Auswahl und Einstellung von Schutz- und Uberwachungsgeréten
Auswahl der elektrischen Betriebsmittel und SchutzmaBnahmen unter
Berlicksichtigung der duBeren Einfllisse
X Fachgerechte Kennzeichnung von Neutral- und Schutzleitern/
Einhaltung der Leiterfarben bei unterschiedlichen Spannungssystemen
Anordnung von einpoligen Schaltgerédten in AuBenleitern
X Vorhandensein der Schaltungsunterlagen
X Vorhandensein von Warnhinweisen
Kennzeichnung der Stromkreise
X Kennzeichnung aller Betriebsmittel
X Fachgerechte Leiterverbindung
Ergebnis in den Bewertungsbogen,
Tabelle Kontrolle (Ifd. Nr. 1) (ibertragen
Datum Prifungsausschuss

% Durch den Priifungsausschuss sind weitere bzw. andere Vorgaben maéglich.
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IHK

Abschlussprifung Teil 2 - Sommer 2021

Vor- und Familienname:

Blatt 10

Priflingsnummer:

Datum:

Arbeitsauftrag Elektroniker/-in flr
Durchfiihrung der praktischen Aufgabe
Selbstkontrolle/Inbetriebnahme

Automatisierungstechnik

EG
1/4

Sofern Sie in den vorherigen Arbeitsschritten keine Mangel festgestellt haben, priifen Sie die Funktion der Sortier-
anlage.
ACHTUNG: Die Funktionskontrolle erfolgt unter Spannung. Die Arbeiten sind unter Aufsicht des Priifungsaus-

schusses durchzufiihren.

Funktionstabelle Notiz
Priifling: Priifer/-in
:::rd Teilfunktionen Funktion gegeben | o .. 10
Ja Nein Punkte
Die Anlage wird Uber den Hauptschalter -Q0 sowie den Leuchtdrucktaster -S1 ein-
1 | geschaltet. -KO zieht an und stellt die 24-V-Versorgungsspannung fiir die Steuerung D D
bereit. Dieser Betriebszustand wird von -P1 angezeigt.
o Der Leuchtmelder -P14 zeigt an, dass der Bedienerschutz mit -S14 quittiert werden D I:l
muss. Nach der Quittierung erlischt -P14.
Sicherheitsabschaltung
Das Offnen vom Bedienerschutz oder die Betétigung des NOT-HALT-Tasters fiihrt zum
3 |sofortigen Stillsetzen der Anlage. Die Druckluft wird von der Anlage getrennt und die I:l l:l
Betriebsart wird geldscht.
4 Das Ausltsen von -F1 oder -F2 stoppt die Anlage und setzt den Betriebsstart zuriick. D D
Die Stérung wird durch -P15 blinkend angezeigt.
Betriebsartenvorwahl
Ist keine Betriebsart vorgewahlt, so blinken -P3 und -P4. Mit -S3 wird der Handbetrieb
5 |und mit -S4 wird der Automatikbetrieb vorgewahlt. -P3 zeigt Handbetrieb und -P4 zeigt I:' D
Automatikbetrieb an.
Nach Auswahl der Betriebsart blinkt -P6. Durch 2-malige Betatigung von -S6 innerhalb
6 |von 4 s wird die Anlage in der jeweiligen Betriebsart gestartet. Bei gestarteter Anlage D I:l
leuchtet -P6.
7 Die Abwahl der Betriebsart mit -S2 bzw. die Anderung der Betriebsart ist nur bei nicht I:' D
gestarteter Anlage méglich.
Handbetrieb
8 Ist an -S21 der Wert 1 eingestellt, 1asst sich das Band durch die Betatigung von -S7 im I:I D
Bandlauf rechts langsam tippen.
9 Ist an -S21 der Wert 2 eingestellt, lasst sich -M4 durch die Betétigung von -S7 einfah- D D
ren und ausfahren.
10 Ist an -S21 der Wert 3 eingestellt, lasst sich -M7 durch die Betatigung von -S7 einfah- D I:I
ren und ausfahren.
11 Ist an -S21 der Wert 4 eingestellt, 1asst sich das Band durch die Betatigung von -S7 im I:' D
Bandlauf rechts schnell tippen.
12 Ist an -S21 der Wert 5 eingestellt, Iasst sich das Band durch die Betédtigung von -S7 im I:I l:'
Bandlauf links schnell tippen.
Bei einer Einstellung von -S21 == 1 bis 5 darf bei der Betétigung von -S7 keine Aktion I:I I:I
13 ; :
erfolgen und -P21 darf nichts anzeigen.
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Funktionstabelle Notiz
Priifling: Prifer/-in
::lfrd' Teilfunktionen Funktion gegeben | o 4./ 49
] Ja | Nein Punkte
Automatikbetrieb
Vor dem Anlagenstart muss mit -S21 die Dauer der Stoppzeit zwischen 1 s und 5 s eingestellt werden.
Ist die Anlage noch nicht gestartet, zeigt -P11 blinkend an, dass mit -S21 eine Zeit vor-
14 | gewdhlt und mit -S11 Gbernommen werden kann. Es ist nur eine Zeitvorwahl zwischen D D
1 s und 5 s méglich.
15 Ist die Anlage noch nicht gestartet, kann der Vorgabfawert fur die Stoppzeit qurch -S21 [:I Ij
vorgewdhlt und durch -S11 dbernommen werden. Sie wird von -P22 angezeigt.
16 Ist keine Stoppzeit vorgewahlt worden, I&sst sich der Automatikbetrieb nicht starten. I:I I:'
17 Wihrend der Stoppphase wird die abgelaufene Zeit von -P21 angezeigt. Die Anzeige I:I I:I
bleibt bis zum Verlassen des Wiirfels vom Band bestehen.
1g |Wahrend des Automatikablaufs lasst sich die Stoppzeit nicht andern. I:' I:'
Mit -S5 lasst sich der Ablauf stoppen. Die Anlage stoppt, nachdem der Wiirfel ins ,,Ma-
19 |gazin Gutteile® aussortiert ist (Auslaufbetrieb). Der bevorstehende Stopp wird von -P5 I:l D
blinkend angezeigt.
20 Nach Ablauf der Stoppzeit wird der Wiirfel im Bandlauf rechts schnell zum ,Magazin D D
Gutteile” transportiert.
Die Anzahl der Wurfel, die in die Magazine aussortiert worden sind, I3sst sich bei Be-
21 |tatigung von -S8 fir das ,,Magazin Gutteile” und mit -S9 fiir das ,Magazin Ausschuss® l:l D
von -P21/-P22 anzeigen.
Durch die gleichzeitige Betatigung von -S8 und -S10 bzw. -S9 und -510 langer als 3 s
2 lassen sich die Zahler bei gestoppter Anlage zuriicksetzen. D D
Automatikbetrieb nach Auslésung von -F1, -F2 oder -F9:
03 Nach Quittierung des Fehlers und Aktivierung des Automatikbetriebs zeigt -P12 blin- I:I I:I
kend an, dass die Anlage leergefahren werden muss.
Durch Betatigung von -S12 wird ein auf dem Band befindlicher Wirfel ins ,,Magazin
24 | Ausschuss” aussortiert. Die Aussortierung erfolgt in der schnellen Bandgeschwindig- \:' \:'
keit.
o5 Die Aussortierung erfolgt auch, wenn die Auslésung vor oder nach der Stoppphase ’:I [I
erfolgt ist.
26 Nach der Aussortierung erlischt -P12 und -P6 sowie -P11 zeigen blinkend an, dass der |:l D
Automatikablauf erneut gestartet werden kann.
57 Die zuletzt vorgewdahlte Stoppzeit bleibt bestehen. Sie kann vor dem Start wie unter Ifd. D D
Nr. 15 verdndert werden.
Zwischenergebnis max. 270 Punkte
Divisor 27
Ergebnis
Ergebnis in den Bewertungsbogen,
Tabelle Kontrolle (Ifd. Nr. 3) Gbertragen
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